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Certificacion
de tapas

de material compuesto

Tras casi 20 afios certificando tapas de fundicién con la Marca IN, AENOR ha desarrollado un nuevo Reglamento
de Certificacion para las fabricadas con material compuesto y que cumplan con los requisitos adicionales de la
Norma UNE-EN 124-5. La certificacion de las tapas de composite se concede si el aseguramiento de la calidad y el
control interno aplicado por el fabricante son correctos, se garantiza su continuidad en el tiempo y los resultados
de los ensayos son también satisfactorios. Sélo asf se puede reproducir la Marca N en cada una de las unidades.
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i al caminar por la calle miramos
hacia el suelo, probablemente
alguna vez nos hayan llamado
la atencién unos elementos, en su ma-
yoria de fundicién metdlica, de geo-
metrias y dimensiones variables, y que
indisciplinadamente rompen cada po-
cos metros la monotonia del pavimen-
to. Estos elementos, conocidos comuin-
mente como tapas, podrian conside-
rarse como las puertas de acceso a la
otra ciudad que nos rodea. Esa ciudad
de servicios, que permite que practi-
cas tan habituales como abrir el grifo y
que el agua fluya, que el giro del inte-
rruptor de la luz ilumine la habitacion
0 conectarse a la wifi de casa cuando
abrimos la puerta pasen desapercibi-
das en nuestro dia a dia.
Canalizaciones de saneamiento y
evacuacion de agua, eléctricas y de
datos digitales, entre otras, necesi-
tan que las prestaciones de estos ele-
mentos, de las cuales forman parte,

se mantengan inalterables con el paso
del tiempo, que habitualmente supe-
ra los 50 anos desde su instalacion ini-
cial. De la calidad de las tapas no sélo
depende la calidad y seguridad de las
instalaciones de tan vitales suministros,
sino también la seguridad de vehicu-
los y peatones. Y la certificacion juega
un papel importante en este sentido.

Hace casi 20 afos que se consti-
tuyd en AENOR el Comité Técnico
de Certificacion CTC-033 Dispositi-
vos de cubrimiento y cierre para zonas
de circulacion utilizadas por peatones
y vehiculos. La creacion de este comi-
té de certificacion fue en aquel mo-
mento doblemente justificable. Des-
de el punto de vista de la seguridad,
era fundamental garantizar que el dis-
positivo cumpliera con las prescripcio-
nes exigidas. Y es que su ubicacién
en el entorno, la calzada por donde
circulan vehiculos y las aceras utiliza-
das por peatones, asi lo requeria. Esta

seguridad se traduce en nuestro dia a
dia en que estas tapas no se rompan
y no provoquen accidentes, que pue-
den ser mortales. Por otro lado, desde
el punto de vista productivo nos en-
contrabamos en pleno boom inmobi-
liario, donde cada dia surgia un nuevo
desarrollo urbanistico y, por ende, la
colocacion de innumerables dispositi-
vos de cubrimiento y cierre.

Estos dos hechos, unidos a una casi
inexistente legislacion nacional en este
ambito, suscitaron inquietud ante una
posible entrada de productos de ba-
ja calidad. Esto motivé al sector a bus-
car un referente que avalara la aptitud
para la funcién de los productos y que
infiriera confianza tanto al cliente del
productor, a las companias suminis-
tradoras, ayuntamientos, etc., como a
la sociedad en general. Se trataba de
certificar aquellos dispositivos que, es-
tando dentro del alcance de la Nor-

ma UNE-EN 124:1995 Dispositivos W
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Ventajas del
composite

Telefénica, como empresa lider en el sec-
tor de las telecomunicaciones, consta de
una infraestructura subterrdnea que, a
ojos desconocidos, resulta absolutamen-
te sorprendente. Toda esta infraestructu-
rarequiere de registros a los que poder ac-
ceder facilmente con el fin de garantizar un
adecuado despliegue de redes y su poste-
rior mantenimiento. Estos registros deben
ser cubiertos con elementos de fécil apertu-
ray cierre para los operarios y, sobre todo,
garantizando una alta seguridad para pea-
tonesy vehiculos que transiten sobre ellos.
Telefénica ha seguido a la familia de Nor-
mas UNE-EN 124 desde su publicacién para
ladefinicién y fabricacién de sus elementos
de cierre deregistros; y AENOR nos ha per-
mitido obtener la mayor garantia y tranqui-
lidad de que los dispositivos de cubrimien-
to y cierre con la Marca N ofrecen la segu-
ridad requerida en este tipo de elementos.

Histéricamente Telefénica ha utilizado
materiales de fundicién y de hormigén para
las tapas de susregistros. Gracias al avance
tecnoldgico de los materiales tenemos pre-
sente una alternativa muy interesante co-
mo usuarios de estos productos, basados
en el composite. Este material, incorpora-
doenlaNorma UNE-EN 124-5:2015y enel
recientemente elaborado Reglamento Par-
ticular del CTC-033 para su certificacién, es
deun elevado interés para Telefonica, prin-
cipalmente por su bajo peso, lo que facilita
la operacién a sus trabajadores; pero tam-
bién por su variedad de disefio y estética,
mads personalizables. Esperamos y confia-
mos que junto con AENOR este tipo de ta-
pas de composite empiecen a cubrir nume-
rosos de nuestros registros urbanos en un
futuro muy préximo.

Javier Rabadan

MARCA N

P de cubrimiento y de cierre para zonas

de circulacion utilizadas por peatones
y vehiculos, cumplieran con las exi-
gencias recogidas en los Reglamen-
tos Particulares de certificacion que
para tal objeto fueron elaborados en
el seno del CTC-033.

Si bien las normas de producto
admitian la certificacién de disposi-
tivos elaborados en cualquier mate-
rial, quiza fuera la carencia de un de-
sarrollo tecnoldgico que permitiera
garantizar la fabricacion en serie de
productos de calidad mantenida la
que ha motivado que la gran mayo-
ria de dispositivos certificados estén
fabricados en fundicion metalica y,
una minoria, en hormigén armado.
Para su certificacion, AENOR apro-
b6 dos documentos de certificacion
que tendrian en consideracion los di-
ferentes aspectos técnicos aplicables
a cada uno de los materiales.

Apertura al composite

Y es que, la publicacién de la familia
de Normas UNE-EN 124:2015 esta-
blece para cada tipo de dispositivo,
en funcién del material con el que
esta elaborado, los requisitos técni-
cos que tiene que cumplir. Concreta-
mente, la UNE-EN 124-5:2015 desa-
rrolla de forma especifica los requisi-
tos para los materiales compuestos
(composite).

A partir de la edicién de esta familia
de normas, las empresas fabricantes
de dispositivos con materiales alter-
nativos a la fundicion y el hormigén
se encuentran con un marco técnico
que pueden aplicar en la fabricacién
de sus productos, dando asi respuesta
a la necesidad manifestada por com-
pradores. Este hecho ha animado a
algunos fabricantes de dispositivos de
composite a interesarse por la certi-
ficacion AENOR de dispositivos de
cubrimiento y cierre, de acuerdo a
prestaciones establecidas en la Nor-
ma UNE-EN 124-5:2015 Dispositivos
de cubrimiento y de cierre para zonas
de circulacion utilizadas por peatones
y vehiculos. Parte 5: Dispositivos de
cubrimiento y de cierre de materiales
compuestos. A este interés desde el



Composite es el material que estd formado por una
fibra de refuerzo, de vidrio o carbono, dentro de
una matriz de resina termiestable, para modelar
dispositivos individuales en proceso automatico

sector industrial debemos sumar el
de los prescriptores y usuarios de los
dispositivos de cubrimiento y cierre,
que encuentran ciertas ventajas en
los elementos de material compues-
to, entre la que cabe destacar un pe-
so del producto apreciablemente in-
ferior en relacién con los productos
de fundicién u hormigoén.

En la linea de colaboracién con los
intereses del tejido industrial estable-
cida por AENOR, y en la blsqueda
de la calidad y seguridad mas riguro-
sa para estos productos, el CTC-033
elabor6 el documento de requisitos
de certificacion para los dispositivos
de composite, el RP 33.03 Reglamen-
to particular de la Marca AENOR IN.
Para dispositivos de cubrimiento y de
clerre para zonas de circulacion utili-
zadas por peatones y vehiculos. Dis-
positivos de composite, aprobado el
pasado mes de abril.

Este documento fija los requisitos
que debe cumplir un dispositivo de
cubrimiento y cierre, de conformidad
con las Normas UNE-EN 124-1:2015
Dispositivos de cubrimiento y de cie-
rre para zonas de circulacion utiliza-
das por peatones y vehiculos. Par-
te 1: Definiciones, clasificacion, prin-
cipios generales de diseno, requisitos
de comportamiento y métodos de en-
sayo y UNE-EN 124-5:2015; asi co-
mo el procedimiento mediante el que
se asegura dicho cumplimiento, tan-
to para conceder la certificacion con
Marca IN como para mantener dicha
certificacion en el tiempo, a través de
rigurosos controles anuales. Dada la
complejidad de los materiales com-
puestos, la norma de producto delimi-
ta qué combinaciones se encuentran
dentro de su alcance. En este senti-
do define como composite al material

que esta formado por una fibra depp
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Nuevos materiales

Conlapublicacién dela Norma UNE-EN 124-5
se abre un abanico de posibilidades a la en-
trada de nuevos materiales compuestos em-
pleados parala fabricacién de dispositivos de
cubrimiento y cierre, que serdn instalados en
zonas de circulacién utilizadas por peatones
y vehiculos.

Tanto usuarios, fabricantes y laboratorios
han impulsado la elaboracién de esta norma,
imprescindible para certificar y garantizar la
obtencién de un producto final que cumpla con
los requisitos de calidad necesarios para este
tipo de elementosinstalados en vias publicas.

Por todos es conocido que los materiales
compuestos estan irrumpiendo con fuerza
en procesos de fabricacién de diferentes pro-
ductos, como por ejemplo en el sector aero-
nauticoy delaautomocién. Estaimplantacién
se estd viendo favorecida principalmente por
elbajo peso y altaresistencia que ofrecen. La
utilizacién de estos materiales para la fabri-
cacién de tapas o dispositivos de cierre hace
necesario disponer de una norma especifica,
cuyo cumplimiento garantice un resultado fi-
nal satisfactorio.

Son varios los motivos que mueven a Iber-
drola a colaborar en la implantacién de estos
productos: evitarrobos, lo cual deriva en posi-
bles problemas de caidas de viandantes ories-
gos para las personas; facilitar el manejo de
estas tapas anuestros trabajadores reducien-
do considerablemente su peso con la misma
resistencia; y apoyar y apostar por el desarro-
llo de nuevas tecnologias, nuevos materiales.

Actualmente Iberdrola tiene instaladas
varias tapas fabricadas con materiales com-
puestos en diferentes zonas del pais. Quere-
mos con ello colaborar en el estudio del com-
portamiento ante agentes exteriores como
frio, calor, cargas continuas, cargas puntua-
les y abrasiones.
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Los dispOsitivos de los

e setoma una muestra

representativa en fabrica se envian
al laboratofio para su ensayo. Uno
de los-aspectos fundamentales
—atie se evalia es la durabilidad del
dispositivouna vez instalado

MARCA N

)» refuerzo, de vidrio o carbono, dentro
de una matriz de resina termoestable,
para moldear dispositivos individuales
en proceso automatico.

Proceso de certificacion

La empresa que desee la certificacion
debe presentar previamente una soli-
citud a AENOR. Esta solicitud, una vez
evaluada y aprobada, da paso a una
visita inicial en el centro de produc-
cion. Durante esta visita inicial, y entre
otros aspectos, AENOR comprueba
que esta implantado el control inter-
no adecuado que establece la Norma
UNE-EN 124-5. Asimismo, AENOR
realiza una toma de muestras del dis-
positivo o dispositivos para los que se
ha solicitado la certificacion.

Los dispositivos de los que se toma
una muestra representativa en fabrica
se envian al laboratorio para su ensa-
yo. Una vez alli, uno de los aspectos
fundamentales que se evalGa es la du-
rabilidad del dispositivo una vez insta-
lado. Para ello, se verifica la capacidad
de soporte de carga frente a la expo-
sicion de combustibles liquidos o ca-
pacidad de soporte de carga frente a
la fatiga, entre otras exigencias.

AENOR concede la certificacion a
las tapas si el aseguramiento de la ca-
lidad y el control interno aplicado por
el fabricante son correctos, se garan-
tiza su continuidad en el tiempo y los
resultados de los ensayos son también
satisfactorios. Asi, el fabricante puede
reproducir la Marca N en cada una
de las unidades. Con ello, el compra-
dor y el usuario podran distinguir las
tapas que ofrecen la seguridad y cali-
dad certificada de las que no.

Pero la certificacion no finaliza con la
comprobacién inicial; voluntariamen-
te, las empresas con productos certi-
ficados se someten a intensos contro-
les por AENOR similares a los realiza-
dos para la concesién. Para las tapas

fabricadas con composite, los centros
de produccién seran auditados cada
dos meses los dos primeros anos, se-
glin queda establecido en la Norma
UNE-EN 124-5. Durante la visita se
realizara una toma de muestras por
muestreo a dispositivos certificados y
sobre los que se realizaran los ensayos
mas significativos. De esta forma se
comprueba y garantiza que se mantie-
nen los requisitos exigidos al producto
certificado que se pone en el mercado.

Como garantia adicional para los
fabricantes y usuarios, y tal y cémo
AENOR lleva haciendo durante afnos
para las tapas de fundicion, para las ta-
pas certificadas se llevara a cabo una
toma de muestras en los almacenes
de distribucion. Estos productos son
sometidos a los ensayos mas criticos.
Con ello se respalda no sélo los pro-
ductos que puedan encontrarse en los
centros de produccion, sino aquellos
que se introducen en el mercado a
través de canales de distribucion, mi-
nimizando riesgos de practicas ilicitas.

En definitiva, AENOR, con el nuevo
esquema de certificacién para disposi-
tivos de composite en el que han par-
ticipado todas las partes interesadas,
pone a disposicion tanto de las em-
presas fabricantes como de las em-
presas compradoras y usuarios, la po-
sibilidad de poner en el entorno ur-
bano dispositivos de cubrimiento y
cierre de material composite certifica-
dos, con la garantia y seguridad que
supone la Marca IN. b



