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 TÍTULO  Cisternas para el transporte de mercancías peligrosas 

 

Cisternas metálicas con una presión de servicio de hasta 

0,5 bar 

 

Diseño y construcción 

 

 

 

 

 

 
Tanks for the transport of dangerous goods. Metallic tanks with a working pressure not exceeding 0,5 bar. 

Design and construction. 

 
Citernes destinées au transport de matières dangereuses. Citernes métalliques ayant une pression de service 

inférieure ou égale à 0,5 bar. Conception et construction. 

    

       

       
 CORRESPONDENCIA  Esta norma es la versión oficial, en español, de la Norma Europea EN 13094:2015. 

    

       

       
 OBSERVACIONES  Esta norma anula y sustituye a las Normas UNE-EN 13094:2009 y 

UNE-EN 13094:2009 Erratum:2011.     
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1 Objeto y campo de aplicación 

Esta norma europea especifica los requisitos mínimos para el diseño y construcción de cisternas metálicas con una 

presión de servicio máxima manométrica de hasta 50 kPa empleadas para el transporte de mercancías peligrosas por 

carretera y ferrocarril para las cuales el Código de cisterna con la letra "G" se especifica en el capítulo 3.2 del ADR [2]. 

También incluye requisitos para el sistema de identificación de los materiales empleados en la construcción de dichas 

cisternas. 

 

Esta norma europea especifica los requisitos para aberturas, cierres y equipo estructural. 

 
NOTA 1 Este documento no especifica requisitos para los equipos auxiliares. 

 

Esta norma europea no es aplicable a cisternas para el avituallamiento de aeronaves, excepto en el caso de que estas 

también se empleen en carreteras públicas. Es aplicable a cisternas intermodales (por ejemplo, contenedores cisterna y 

cajas móviles cisternas) para el transporte de mercancías peligrosas por carretera y ferrocarril. 

 
NOTA 2 Este documento no es aplicable a los vagones cisterna fijos. 

 

 

2 Normas para consulta 

Los documentos indicados a continuación, en su totalidad o en parte, son normas para consulta indispensables para la 

aplicación de este documento. Para las referencias con fecha, sólo se aplica la edición citada. Para las referencias sin 

fecha se aplica la última edición (incluyendo cualquier modificación de ésta). 

 

EN 10204, Productos metálicos. Tipos de documentos de inspección. 

 

EN 12972:2007, Cisternas para el transporte de mercancías peligrosas. Prueba, control y marcado de las cisternas 

metálicas. 

 

EN 13317, Cisternas para transporte de mercancías peligrosas. Equipos de servicio para cisternas. Conjunto de tapa 

de la boca de inspección. 

 

EN 14025, Cisternas para el transporte de mercancías peligrosas. Cisternas metálicas sometidas a presión. Diseño y 

construcción. 

 

EN 14595, Cisternas para el transporte de mercancías peligrosas. Equipos de servicio para cisternas. Respiradero de 

presión y de depresión. 

 

EN ISO 148-1, Materiales metálicos. Ensayo de flexión por choque con péndulo Charpy. Parte 1: Método de ensayo. 

(ISO 148-1). 

 

EN ISO 3834-1, Requisitos de calidad para el soldeo por fusión de materiales metálicos. Parte 1: Criterios para la 

selección del nivel apropiado de los requisitos de calidad. (ISO 3834-1). 

 

EN ISO 3834-2, Requisitos de calidad para el soldeo por fusión de materiales metálicos. Parte 2: Requisitos de calidad 

completos. (ISO 3834-2). 

 

EN ISO 5817:2007, Soldeo. Uniones soldadas por fusión en acero, níquel, titanio y sus aleaciones (excluido el soldeo 

por haz de electrones). Niveles de calidad para las imperfecciones. (ISO 5817). 

 

EN ISO 6892-1, Materiales metálicos. Ensayo de tracción. Parte 1: Método de ensayo a temperatura ambiente. 

(ISO 6892-1). 

 

EN ISO 7500-1, Materiales metálicos. Verificación de máquinas de ensayos uniaxiales estáticos. Parte 1: Máquinas de 

ensayo de tracción/compresión. Verificación y calibración del sistema de medida de fuerza. (ISO 7500-1). 
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EN ISO 9606-1, Cualificación de soldadores. Soldeo por fusión. Parte 1: Aceros. (ISO 9606-1). 

 

EN ISO 9606-2, Cualificación de soldadores. Soldeo por fusión. Parte 2: Aluminio y aleaciones de aluminio. 

(ISO 9606-2). 

 

EN ISO 9712, Ensayos no destructivos. Cualificación y certificación del personal que realiza ensayos no destructivos. 

(ISO 9712). 

 

EN ISO 10042, Soldeo. Uniones soldadas por arco en aluminio y sus aleaciones. Niveles de calidad para las 

imperfecciones. (ISO 10042). 

 

EN ISO 14732, Personal de soldeo. Ensayos de cualificación de operadores de soldeo y ajustadores de soldeo para el 

soldeo automático y mecanizado de materiales metálicos. (ISO 14732). 

 

EN ISO 15607, Especificación y cualificación de los procedimientos de soldeo para los materiales metálicos. Reglas 

generales. (ISO 15607). 

 

EN ISO 15609-1, Especificación y cualificación de los procedimientos de soldeo para los materiales metálicos. 

Especificación del procedimiento de soldeo. Parte 1: Soldeo por arco. (ISO 15609-1). 

 

EN ISO 15609-2, Especificación y aprobación del procedimiento de soldeo para materiales metálicos. Especificación 

del procedimiento de soldeo. Parte 2: Soldeo por gas. (ISO 15609-2). 

 

EN ISO 15613, Especificación y cualificación de procedimientos de soldeo para materiales metálicos. Cualificación 

mediante ensayos de soldeo anteriores a la producción. (ISO 15613). 

 

EN ISO 15614 (todas las partes), Especificación y cualificación de los procedimientos de soldeo para los materiales 

metálicos. Ensayo de procedimiento de soldeo. (ISO 15614-1). 

 

EN ISO 17635, Ensayo no destructivo de uniones soldadas. Reglas generales para los materiales metálicos. 

(ISO 17635). 

 

EN ISO 17636-1, Ensayo no destructivo de soldaduras. Ensayo radiográfico. Parte 1: Técnicas de rayos X y gamma 

con película. (ISO 17636-1). 

 

EN ISO 17637, Ensayo no destructivo de uniones soldadas. Examen visual de uniones soldadas por fusión. 

(ISO 17637). 

 

EN ISO 17640, Ensayo no destructivo de uniones soldadas. Ensayo por ultrasonidos. Técnicas, niveles de ensayo y 

evaluación. (ISO 17640). 

 

ISO 1496-3, Contenedores de la serie 1. Especificaciones y ensayos. Parte 3: Contenedores cisterna para líquidos, 

gases y productos sólidos a granel presurizados. 
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