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Parte 2: Especificaciones para el disefio y fabricacion y para el
uso de trusses y torres de acero y aluminio

Lifting and Load-bearing Equipment for Stages and other Production Areas within the Entertainment
Industry. Part 2: Specifications for design, manufacture and for use of aluminium and steel trusses and
towers.

CORRESPONDENCIA Esta norma es la version oficial, en espafiol, del Acuerdo de Trabajo de CEN
CWA 15902-2:2008.

OBSERVACIONES

Esta norma ha sido elaborada por el comité técnico AEN/CTN 311 Industria del
entretenimiento cuya Secretaria desempefia AENOR.

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-CWA 15902-2

Editada e impresa por AENOR LAS OBSERVACIONES A ESTE DOCUMENTO HAN DE DIRIGIRSE A:

Dep6sito legal: M 32356:2014 E N OR Asodiacin Espafiola de 38 Paginas
.A &. Normalizacion y Certificacion

© AENOR 2014 Génova, 6 info@aenor.es Tel.: 902 102 201

Reproduccion prohibida 28004 MADRID-Espafia WWW.aenor.es Fax: 913104 032


http://www.aenor.es/aenor/normas/normas/fichanorma.asp?tipo=N&codigo=N0053757&directa=S

|

Comprar

Indice

o o] [o]o o TH OO OO 6
1 Objeto y campo de apliCACION ..........cviiiieiriieeee e 8
2 NOIrMAS PAra CONSUITA ....ocvvieiieieiee ettt e e e e et e b sreereeneens 9
3 TErmMIN0S Y AefiNICIONES. .....ccviuiiieiiirice et 10
4 T T=] AT T - PR 14
4.1 GENEIAIIAAUES .....veeeiiitiieit bbbttt sttt 14
4.2 17T 2 o OSSPSR 14
4.3 F N T 11T S USTUTPRR 15
4.4 Documentacion técnica de disefio de fabricacion..........ccoccoveveiiiiciiicc 15
5 = o] 7= (ot [o] o PSPPSR 16
51 GENEFAIIAAES ..o bbb e r e 16
5.2 IMIAEEEIAIES ...t bbbt bttt sb b e re e 16
5.3 STo] (o F=To [ ] g W OO T T OSSO UP TP P TP UPPRP 16
5.4 ] 0 =TTod o] o TSP 16
5.5 Ko T g1 ) o= Tox o] o OSSP 17
6 Mantenimiento Y ULIHZACION ............ooiiiiiiiiic s 17
6.1 GENEFAIIAAES ..o bbbt b b n e 17
6.2 INFOrmMAacioN el USUAIIO .......cviiieiiieieecie ettt 17
6.3 Inspeccion. Inspecciones previas a la puesta del producto en el mercado....................... 18
7 Instrucciones y recomendaciones del fabricante...........cccccevvviiiiiicci e 19
7.1 LT g T=T o 1o =T [T 19
7.2 INStrUCCIONES € USO PrOPUETAS. .. ..evirieiiiteieteste ettt sttt bbbt 19
7.3 1) {0 g g T= T To] g I (<o o WP 19
7.4 INFOIMACION B USO ...vivieiiiteiieiesie ettt ettt sttt sttt sttt 20
8 Cargas APlICAUAS .........ccuveieie et a e re e 21
9 IMIBINEJO ..ttt bbb bbb bbb bbbt b bbbt 22
10 MONEAJE/ULITIZACTON ...ttt 22
10.1 GENEFAIIAAES ..o bbbttt b b r e 22
10.2 Cualificaciones y responsabilidad .............c.ccoveiiiiieiiiiie e 22
10.2.1 LT gT=T o 1o =T [T ST 22
10.2.2 Planificacion y seleccion del SISTEMA ..o 23
10.2.3  ANALSIS STFUCTUIAL ..ot sre et eeseeneeere e 23
10.2.4  GESLION Y SUPEIVISION....coiitiiiiiitiieieite ettt ettt b ettt b e eee s 23
10.2.5  SUPEIVISION ....coiiiiiieiee ettt ettt bbb et b ettt b et s be e bbb nnens 23
10.2.6 LT a0 I f U 1T T 23
10.2.7 ENSAMDIAT0 8 TrUSSES ......eiveiieiieieite ettt 23
10.3 Seleccion de 10S SIStEMAS B TIUSSES .....cviveieirierieesie ettt 23
10.4 Montaje de SISTEMAS U8 TFUSSES ......ooui ittt sttt sttt sb e bbb ans 24
10.5 Igualacion de potencial eléctrico de los sistemas de trusses (conexion

EOUIPOTENCIALY ..ottt e b et b et e e bbb bt 24
10.6 Transmision de cargas en 10S SiStemMas de TrUSSES ......cveveeerereresese e 24
10.6.1  TranSMIiSION 0& CAINGAS.......coueiieieeite ettt sttt sttt sttt st ettt st b e st st b e b e s e 25
10.6.2  ACCESOIIOS B EIEVACION ....cvveeeeeieciesie ettt ettt e e esee e seenreeneens 25
10.7 Equipos de proteccion iNdiVidUual ............c.coviiiiiiiini s 25

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-CWA 15902-2


http://www.aenor.es/aenor/normas/normas/fichanorma.asp?tipo=N&codigo=N0053757&directa=S

10.8 ASCENSO Y AESCEINSO ....vvetieeiieteie ettt ettt b ettt b et b e bbbt b bbbt eb e b e e bt b eabe e 25

10.8.1 ESCAUAS ...ttt et bttt ettt b te e neenes 25
10.8.2  Ascenso y descenso Mediante CUBITAS.......c.covvvereieriieseeieese et 26
11 INSPECCION Y PIUEDAS ....ecvvcvieieie ettt resre e e e e e besresteaneeneenens 26
111 LC LT g T=T o1 1o F=To [T OSSR 26
11.2 NIVEIES 08 INSPECCION ...ttt ettt 26
1121 INSPECCIONES TNICIAIES ...ttt 26
1122 INSPECCIONES FEGUIATES.......iiiiiitiieeiiete ettt b et b e eb e ene s 26
11.2.3 INSPECCIONES PEIIOTICAS ...ttt ettt bbb bbb 26
11.3 Frecuencia de 1aS INSPECCIONES.........couiiiiiiiiiieiist et 26
11.3.1  TruSS €N SEIVICIO FEQUIAT .....cveiiiie ettt sttt e reenaenens 26
11.3.2 Instalaciones permanentes eStaCioONAIIAS .........cccvvvireieeriereresese e e e sre st e eeeens 26
11.3.3  Instalaciones permanentes MOVIIES .........cccciviirieiiieieieie et 26
114 L0 £ (PP 27
115 Reparaciones y retirada del SErVICIO ........c.ccuviiiiiiiciiiee s 27
AANBXO A s 28
2] 1o ToTo] =T VOO SST T TRTRRTS 37

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-CWA 15902-2


http://www.aenor.es/aenor/normas/normas/fichanorma.asp?tipo=N&codigo=N0053757&directa=S

1

Comprar

1 Objetoy campo de aplicacion

Esta norma cubre el disefio, la fabricacion y el uso de trusses de aluminio y acero, torres y componentes estructurales
asociados, tales como cubos, cubos moviles, bases y cubos de union de esquina utilizados en la industria del
entretenimiento.

Las actividades de entretenimiento incluyen, pero no estan limitadas a, el ocio, deportes, artes, espectaculos culturales,
la diversion o la presentacidn de productos.

Los ejemplos de actividades de entretenimiento pueden ser los siguientes:

a) la presentacion de productos;

b) espectaculos teatrales, musicales, 6pera y ballet;
c) conciertos de musica clasica, pop y rock;

d) festivales;

e) exposiciones o ferias;

f) celebraciones y fiestas;

g) recintos feriales;

h) congresos, mitines; e

i) instalaciones de produccion para cine, television o radio.

También se aplica a trusses presentes en los edificios (excepto los utilizados en la estructura) para reuniones publicas,
tales como discotecas, centros de exposiciones y espacios deportivos.

Las construcciones realizadas a partir de trusses (“sistemas de truss”) son estructuras complejas, construidas mediante el
uso de elementos especiales, tales como cubos de esquina (fijos o flexibles), elementos de arco o una combinacion de
diferentes elementos del mismo truss o diferentes sistemas de truss.

Los trusses y las construcciones de trusses se utilizan predominantemente para soportar cargas estaticas o para utilizarse
con fines puramente decorativos. Pueden estar colgados, apoyados sobre el suelo, instalados de forma permanente o
utilizados como una construccion movil.

Esto cubre una gran variedad de usos limitados a la industria del entretenimiento y se aplica a una amplia gama de
estructuras sometidas a condiciones atmosféricas normales.

No cubre accesorios de rigging individuales o independientes como grapas, grilletes, cables de acero, etc.
No esté dirigida a estructuras sometidas a condiciones térmicas o quimicas severas.

No se destina a ser usada para el disefio de equipos de elevacion comerciales, equipos de manipulacion de materiales,
contenedores, estructuras aeronauticas o flotantes ni para aplicaciones cubiertas por otra normativa.

Siempre que se mencione "truss" en este Acuerdo de Trabajo CEN, el término se aplicara igualmente a "torre" y
viceversa.

"Truss" también se aplica a componentes estructurales asociados como cubos de esquina, bases, cubos de cabeza, etc.
Los sistemas de trusses y los sistemas de apoyo en el suelo o torres con elementos flexibles 0 mdviles, asi como los

sistemas para movimiento de cargas, pueden ser declaradas maquinas por el fabricante en el sentido expresado en la
Directiva de Maquinas, 2006/42/CE.
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Estas maquinas deben llevar el marcado CE y tener la declaracion de conformidad de acuerdo a la Directiva de
Méaquinas.

El uso repetido y el montaje de sistemas de trusses portatiles en un mismo lugar o en lugares diferentes no se
consideraran como colocacién de nuevo de un producto en el mercado.

2 Normas para consulta

Las normas que a continuacion se indican son indispensables para la aplicacion de esta norma. Para las referencias con
fecha, sélo se aplica la edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la ultima edicion de la norma (incluyendo
cualquier modificacion de ésta).

EN 287-1, Cualificacion de soldadores. Soldeo por fusion. Parte 1: Aceros.

EN ISO 9712, Ensayos no destructivos. Cualificacion y certificacion del personal que realiza ensayos no destructivos.
(Anula a la Norma EN 473).

EN 573, (todas las partes) Aluminio y aleaciones de aluminio. Composicion quimica y forma de productos de forja.
EN 754, (todas las partes) Aluminio y aleaciones de aluminio. Varillas, barras y tubos estirados en frio.

EN 755, (todas las partes) Aluminio y aleaciones de aluminio. Varillas, barras, tubos y perfiles extruidos.

EN 10056-1, Angulares de lados iguales y desiguales de acero estructural. Parte 1: Medidas.

EN 10067, Llantas con bulbo laminadas en caliente. Medidas y tolerancias de forma, dimensiones y masa.

EN 10210-2, Perfiles huecos para construccién, acabados en caliente, de acero no aleado y de grano fino. Parte 2:
Tolerancias, dimensiones y propiedades de seccion.

EN ISO 17635 Examen no destructivo de soldaduras. Reglas generales para los materiales metalicos. (Anula a la
Norma EN 12062).

EN 1SO 3834, (todas las partes) Requisitos de calidad para el soldeo por fusion de materiales metélicos.

EN 1SO 5817, Soldeo. Uniones soldadas por fusién de acero, niquel, titanio y sus aleaciones (excluido el soldeo por
haz de electrones). Niveles de calidad para las imperfecciones. (1SO 5817:2003).

EN 1SO 8493, Materiales metalicos. Tubos. Ensayo de abocardado.
EN 1SO 8495, Materiales metalicos. Tubos. Ensayo de expansion de anillo.

EN 1SO 9606-2, Cualificacion de soldadores. Soldeo por fusion. Parte 2: Aluminio y aleaciones de aluminio.
(ISO 9606-2:2004).

EN ISO 15613, Especificacion y cualificacion de procedimientos de soldeo para materiales metalicos. Cualificacion
mediante ensayos de soldeo anteriores a la produccidn. (1SO 15613:2004).

EN ISO 15614-1, Especificacion y cualificacion de los procedimientos de soldeo para los materiales metalicos. Ensayo
de procedimiento de soldeo. Parte 1: Soldeo por arco y con gas de aceros y soldeo por arco de niquel y sus aleaciones.
(ISO 15614-1:2004).

EN ISO 15614-2, Especificacion y cualificacion de los procedimientos de soldeo para los materiales metalicos. Ensayo
de procedimiento de soldeo. Parte 2: Soldeo por arco del aluminio y sus aleaciones. (1ISO 15614-2:2005).
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EN ISO 10042, Soldeo. Uniones soldadas por arco en aluminio y sus aleaciones. Niveles de calidad para las
imperfecciones. (1ISO 10042:2005).
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